PLAN STUDIOW DLA KIERUNKU: Mechanika i Budowa Maszyn Legenda :
PROFIL KSZTALCENIA: ogélnoakademicki |:|egzamin \:|projekty etapowe (modutowa weryfikacja efektow)

STOPIEN | FORMA STUDIOW 1 stopien, studia ni jonarne
R Suma godzin / ECTS Sem. | Sem. Il Sem. lll Sem. IV Sem.V Sem. VI Sem. Vil Sem. VIl
Przedmioty (Kursy) - . - . - , y - y
wl ¢l L|P| = Pe (WIC|L|P|Pe|W|C|L|P|Pe|W|C|L|IP|Pe|W|C|L|P|Pe|W|C|L|IP|P|W|C|L|P|Pe|W|C|L|P|[PelW|C|L|P
GRUPA A - OGOLNE 80 | 72 152 20 (48|24 9 16 2 16 2 16 2 16 316 2
1 |Podstawy kreatywnosci 16 8 24 3 16| 8 3
2 |Techniki komunikacji 16 16 2 16 2
Ergonomia i inzynieria bezpieczenstwa
4 . 16 16 3 |16 3
Modut Podstawy pracy grupowej
humamstyczno- Podstawy zarzadzania dla inzynieréw
ekonomiczno- 5 16 16 3 16 3
spoteczny Podstawy zarzadzania jakoscig
6 |Jezyk angielski 64 64 8 16 2 16 2 16 2 16 2
7 |Wychowanie fizyczne
8 |Przysposobienie akademickie 16 16 1 16 1
GRUPA B - PODSTAWOWE 192 | 80 | 80 | 48 | 400 | 60 |40|24|16 14|56 | 24| 32 16|64 |32 16 16|16 16|32 10 |16 16| 4
1 |Matematyka | 16 | 16 32 5 16| 16 5
Modut nauk 2 |Matematyka Il 16 | 16 32 | 4 16| 16 4
matematycznych | 3 [Matematyka Il 8 8 16 2 8 2
4 |Statystyka inzynierska projekt 01| 16 8 16 40 5 16| 8 3 16| 2
5 |Podstawy fizyki 24 8 32 6 16| 8 5|8 1
6 |Laboratorium fizyki 16 16 2 16 2
Modut nauk 7 |Mechanika techniczna 32 | 16 48 7 16| 8 4116 8 3
fizycznych 8 |Termodynamika techniczna 16 8 16 40 5 16| 8 3 16 2
9 [Mechanika ptynéw 8 8 2 8 2
10 |Modelowanie zjawisk fizycznych projekt 02 16 16 32 4 16 16| 4
10 |Systemy i sieci komputerowe 8 16 24 4 8 16 4
11 |Analiza i prezentacja danych 16 16 32 5 16 16 5
Modut Algorytmy i systemy obliczeniowe
przetwarzaniai | 12 gorytmy - 8 16 24 5 8 16 5
analizy danych Podstawy programowania
Obliczenia i analizy inzynierskie
13 projekt 03 | 8 16 | 24 4 8 16| 4
Programowanie komputeréw
GRUPA C - KIERUNKOWE 208 | 24 (192 | 96 | 520 77 |32 16( 7 |32 32|16(12(40| 24| 16 12|48 6416 18 |40 48| 16| 16|16 32/16| 9 16| 3
1 |Materiatoznawstwo 16 16 32 5 16 3 16 2
2 |Podstawy nauki o materiatach 8 8 2 8 2
2 |Wytrzymato$¢ materiatow 16 8 16 40 5,5 16| 8 4 16 1,5
3 |Grafika inzynierska 24 32 56 8 16 16| 4 | 8 16| 4
Modut konstrukdji ™ ctawy konstrukeji maszyn 16 | 16 32| 5 16] 16 5
maszyn
4 |Modelowanie konstrukgcji
16 16 | 32 4 16 16| 4
Analiza uktadéw mechnicznych
5 |Podstawy eksploataciji 16 16 2 16 2
6 |Projekt konstrukcyjny projekt 04 16 | 16 4 16| 4
8 |Metrologia 16 16 32 4 16 16 4
9 |Metody i procesy obrébki 24 48 72 9 8 16 3|8 16 3 (8 16 3
Modut inzynierii | 10 Narzedzia i urzadzenia technologiczne 16 32 48 6 8 16 3 (8 16 3




wytwarzania 11 |Niekonwencjonalne technologie wytwarzania 8 16 24 3 T ] T 1] 8 16 3 ]
12 | Technologia powierzchni 8 16 24 3 8 16 3
13 |Projektowanie i optymalizacja operaciji technologicznych projekt 05 16 16 3 16| 3
14 |Podstawy elektrotechniki i elektroniki 8 16 24 4 8 16 4
Modut automatyki i -
S —— 15 |Podstawy automatyki 8 16 24 45 8 25 16 2
16 |Uktady sterowania projekt 06| 8 16 24 5 8 2 16| 3
GRUPA D - KIERUNKOWE OBIERALNE 96 8 64 | 48 | 216 32 32| 8|32 9|40 32 10| 24 32| 9 16| 4
1 |Logistyka i organizacja produkcji 16 8 24 3 16| 8 8
Modut 2 |Automatyzacja proceséw produkcyjnych 8 16 24 4 8 16 4
automatyzacji - —
O produkcji 3 |Ekologiczne aspekty produkcii 8 8 2 8 2
ok inzynierii - " -
produkcji 4 |Projekt procesu technologicznego projekt 07 16 16 4 16| 4
5 |Podstawy inzynierii produkcji
Modut
projektowania | 6 |Komputerowe wspomaganie wytwarzania
wyrobow i 7 |Inzynieria proekologiczna
procesow - - -
moduty obieralne 8 |Projekt procesu technologicznego projekt 07
Modut 9 |Systemy analiz i symulacji komputerowych 16 24 3 8 16 8
modelowania P -
Blok analiz i proceséw 10 |Podstawy badan inzynierskich 16 16 3 16 3
symulacji wytwarzania 11 |Modelowanie proceséw wytwarzania projekt 08 16 16 3 16| 3
‘EmpUEEE Modut 12 | Systemy modelowania zespotéw maszyn
modelowania A =
Konstrukcji 13 |Podstawy optymalizacji konstrukcji
moduly obieralne | mechanicznych | 14 |Modelowanie konstrukcji mechanicznych projekt 08
Modut systemow 15 |Modelowanie proceséw wytwarzania 8 16 24 3 8 16 3
Blok zastosowan sterowania 16 [Monitorowanie proceséw wytwarzania 16 16 32 3 16 16 3
technologii jakoscig - - - A -
informacyjnych w 17 |Projektowanie proceséw kontroli jakosci projekt 09| 16 16 32 4 16 16| 4
przemysle Modut innowacii 18 |Systemy modelowania proceséw produkcyjnych
technologicznyc | 19 |Podstawy optymalizaciji procesow
moduty obieralne 20 |Projektowanie innowaciji technologicznych  projekt 09
GRUPA E - SPECJALNOSCIOWE (dwa moduty do wyboru) 80 | 16 | 64 | 32 | 192 | 24 32|16 8|32 64 10(16 32| 6
Modut konstrul 1 |Projektowanie maszyn i urzadzen 16 | 8 | 16 40 6 16| 8 4 16 2
techacioat 2 |Maszyny robocze 16 16 32| 3 16 16 3
modut obieralny 3 |Projektowanie konstrukcji 8 16 24 3 8 16| 3
Modut inzynierii 1 |Procesy i systemy produkcyjne
produkcji 2 |Logistyka systeméw produkcyjnych
modut obieralny 3 |Zarzadzanie jakoscia wyrob6w i procesow
Modut 1 |Zarzadzanie produktem
innowacjami 2 |Procesy decyzyjne w przemysle
modut obieralny 3 |Wynalazki i ochrona patentowa
1 |Praktyka (4 tygodniowa praktyka dyplomowa) 6 6
Zﬂ;ﬁg;p;\?vce)j’ 2 |Preseminarium 8 8 1 811
3 |Seminarium dyplomowe, praca inzynierska, egzamin dyplomowy 24 24 20 8 16| 20
Plan studiow od roku akadem. 2013/14 (uchwata Rady Wydziatu z dnia 11.06.2013) realizujacy: | 656 | 200 | 400 | 256 15]6]2]2 1]5]8]2 13] 9] 4] 8[2]10]s 1] 1]10] 4 13]2]8]3 o] [s8]~ 2] [ Js
1512 | 240 30 30 30 30 29 31 30 30
- program ksztatcenia obowigzujgcy od roku akademickiego 2012/2013 (uchwata Senatu nr 30/201 189 godz. x 15 tygodni 25 26 26 26 26 26 24 10
- program studiow obowigzujgcy od roku akademickiego 2012/2013 (uchwata Rady Wydziatu z dn ﬂegzaminy ﬁegzaminy ﬂegzaminy ﬁegzaminy ﬂegzaminy ﬂegzaminy ﬂegzaminy ﬂegzamin

43,4[13,2]26,5[ 16,9] 100 |




